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CESKA SKALICE
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Presarea cu extrudare este un proces,in care presarea este insotita
de extrudare (presiune inalta si temperatura) inainte de procesul
final de presare.

Caracteristici:

- randament mai inalt de ulei

= procent ridicat de ulei cu continut scizut de fosfor
= echipament tehnologic exigent

= consum adaptat procesului de productie

= sroturi de calitate inalta

= valoarea nutritionala imbunatateste sroturile

Seminte prelucrate:

Rapita, floarea-soarelui, soia s.a




Echipament tehnologic pentru presare cu extrudare

o,
| B Tip E 500 E 1000

Latimea 1695 mm 1810 mm
Lungimea 1920 mm 2010 mm
Inaltimea 1820 mm 1150 mm
Greutatea 980 kg 1500 kg
Tensiune 3x400V/50 Hz

Consum de energie 55 kW 75 kW
Capacitate de presare 500-750 kg/ora 1000-1500 kg/ora

== Extruder Farmet E 500, E 1000

Latimea 1900 mm
Lungimea 3970 mm
[naltimea 2 360 mm
Greutatea 9800 kg
Tensiune 3 x400V/50 Hz
Consum de energie 75 kW
Capacitate de presare 800 kg/ora
_ == Presa melc Farmet S 1000
Latimea 530 mm
Lungimea 2130 mm
Inaltimea 760 mm
Greutatea 890 kg
Tensiune 3 x 400 V/50 Hz
Consum de energie 11 kW
Capacitate de presare 120-180 kg/ora

== Presa melc Farmet L 200

PRIMIRE PRESARE I EXPEDIERE SROTURI . SEPARARE, FILTRARE 0 EXPEDIERE ULEI

Parametrii semintelor oleaginoase : temperatura min. a semintelor 15 °C, umeditate 5-7 %, impuritati max 2 %, seminte deteriorate max. 2 %
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