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Presare la cald Imet

CESKA SKALICE
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Presarea la cald este un procedeu de presare, care
necesita preincalzirea semintelor oleaginoase.

Caracteristici:

- Randament mai mare de ulei
= Continut mai fnalt de fosfor in ulei
- Consum adaptat procesului tehnologic

Seminte prelucrate:

Rapita, floarea-soarelui, soia s.a

i

i

@-r..

&

LA L
-




Echipamente tehnologice pentru presare la cald

Tip

Diametru

Inaltimea

Greutatea

Tensiune abur
Num.etaje de incalzire
Tensiune

Consum de energie
Capacitate de presare

Cantitate abur pentru incélzirea 1 t. ulei

= Presa melc Farmet S 2000 TP

Schema tehnologica
PREINCALZIRE } SFARAMARE } INCALZIRE

Latimea 1900 mm
Lungimea 4 644 mm
Indltimea 2360 mm
Greutatea 10900 kg
Tensiune 3 x 400 V/50 Hz
Consum de energie 110 kW
Capacitate de presare 1 600-1 800 kg/ora

KP7
2950 mm

KP5
2500 mm
4400 mm 5660 mm
13000 kg 24000 kg

max. 1,2 MPa
5 7
3 x 400 V/50 Hz
30 kW
1 800 kg/ora 3600 kg/ora
190 kg

= [ncalzitor Farmet KP7

PRESARE

PRIMIRE PRESARE EXPEDIERE SROTURI o
| } ! = Sfaramitor Farmet P 4000
& _ | Latimea 1825 mm
: Lungimea 2050 mm
| SEPARARE, FILTRARE EXPEDIERE ULEI Inaltimea 2050 mm
Greutatea 5500kg
. ' L Tensiune . 3 x 400 V/50 Hz
I I i1 I I ] ! A Consum de energie 23 kW
i £ el i B | — ETE H_ Capacitate de presare 4 000-5 000 kg/ora
[ T > : temperatura min. a semintelor 15 °C, umeditate 5-7 %, impuritati max 2 %, seminte deteriorate max. 2 % “ \v I:
A =
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CESKA SKALICE

CONSULTING PLUS

Str. Liviu Rebreanu nr.16,bloc A4,scara 5.etaj 2,ap. 56,sector 3
Bucuresti, ROMANIA

Tel + Fax: +40 21 233 41 37

Mobil: +40 722 53 35 39,729 9512 76

Email: office @axe-consulting.ro

SHOWROOM

COMPLEX COMERCIAL “BUCURESTI CONSTRUCT"”
Bulevardul Timisoara nr.103-11 1, sector 6, Spatiu E7
Tel: +40 31 432 70 60 / Fax: +40 31 432 70 61

www.axe-consulting.ro



